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Salts & the

Sole&Srodowisko

Broszura informacyjna IDF (IDF Factsheet Salt 2)

Jak redukowac¢ wplyw soli pochodzacych z przemystu
mleczarskiego na srodowisko naturalne ?

Nadmierne stezenia soli, zwlaszcza sodowych moga niekorzystnie wptywac na
Srodowisko.

Jesli podczas wylewania wody na glebe stosunek sodu do innych kationéw jest
wysoKi, struktura gleby jest narazona na zniszczenie. W takich wypadkach gleba nie
jest w stanie woda przyjmowac wody poprodukcyjnej i tworzg sie zalewiska wodne.
llosci soli zawarte w wodzie poprodukcyjnej musza takze by¢ uwzgledniane w
odniesieniu do negatywnego wptywu na wody gruntowe.

Metody opisane ponizej majg na celu redukcje ilosci sodu w wodzie poprodukcyjne;j.



Krok 1 — Zmiana srodkow myjgcych

Zastgpic srodki myjgce CIP srodkami o zredukowanych lub bezsodowych formutach.
To moze byc realizowane najczesciej poprzez uzywanie soli potasowych lub
wapniowych w celu zastgpienia sodu.

Krok 2 — Systemy odzysku chemikaliow

Najprostszy sposdb odzysku chemikaliéw przebiega w tankach, w ktérych uzywane
Srodki chemiczne — zazwyczaj soda lub kwas azotowy — przebywajg okoto 10 do 20
godzin. State czastki osiadajg na dnie tanku i sg nastepnie usuwane.

W celu oczyszczenia roztworéw sody uzywane sg membrany mikrofiltracyjne
odseparowujgce state osady i klarujgce pozostatg sode w celu ponownego jej uzycia
w systemach CIP. To skutkuje przedtuzeniem czasu uzywania substanc;ji
chemicznych w systemach CIP.

Wielokrotne uzywanie srodkow chemicznych moze byc¢ realizowane poprzez
stosowanie nanofiltracji (NF) w celu oddzielenia rozpuszczalnych zabrudzen od
roztworu myjgcego.

Krok 3 — Odwrocona osmoza solanki - Ponowne wykorzystanie odzyskanych
soli (permeat)

Solenie w solance jest stosowane przy produkcji wielu réznych rodzajow sera.
Rozdysponowanie solanki jest kosztowne i czesto zabronione. Ultrafiltracja oddziela
ttuszcz i biatko, ktore wydzielane sg z sera do solanki oraz pozwala na ponowne
wykorzystywanie kgpieli solankowe;.

98-99% sol glauberska wyprodukowana przez wymrazanie.



90-95% sol glauberska wyprodukowana poprzez zageszczanie.

Krok 4 — Odzielanie strumieni/frakcji o wysokiej zawartosci soli & odzysk soli.

Segregacja strumieni o duzej zawartosci soli redukuje ilo$¢ niepozgdanej wody
poprodukcyjnej wymagajgcej obrobki. W ten sposob takie strumienie jak stona
serwatka, odzyskane roztwory po wymianie jonowej i serum po produkcji stonego
AMF (bezwodnego ttuszczu mlecznego) mogg by¢ oddzielane od gtbwnego
strumienia wody poprodukcyjnej i oddzielne traktowane. Strumienie o duzym
stezeniu soli mogg by¢ traktowane biologicznie a pola do odparowywania uzywane
do dalszej koncentracji soli. Badania mleczarstwa australijskiego pokazuja, ze z
mleczarskich wod poprodukcyjnych moga byé odzyskiwane nastepujgce sole:
Hydrat siarczanu sodu (mirabilit, Na;SO,4 '10H,0)

Chlorek sodu-potasu (NaCI/KClI)

Kwasny fosforan wapnia (bruszyt, CaHPO, 2H,0).

Problem pojawia sie wowczas, gdy w tym samym procesie produkcyjnym stosowane
sq rozne kwasy tworzace siarczany i chlorki na tym samym polu odparowujgcym
wode/zageszczajgcym sole. Niestety koszt soli surowej takiej jak Na,SO, jest duzo
nizszy niz soli odzyskanej przez mleczarnie z wody poprodukcyjnej.
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Schemat produkcji siarczanu sodu :
opis:

» Pond water — frakcja roztworu
. ' Evaporation soli na polu do zageszczania
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Crystallisation by E\ ' Wash with cold water wychtadzanie do 3°C, filtrowanie
refrigeration 3°C filtering ! filtering » Wash with cold water filtering-
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“ Drying at 150/200°C

Zamiana na produkty o wysokiej wartosci dodanej

Teoretycznie odzyskane sole mogg by¢ zamieniane w produkty o wyzszej wartosci
dodanej. Jednakze ekonomia ogranicza taki rozwoj. Mozliwymi produktami i
procesami sq :

Zamiana chlorku potasu na siarczan potasu przy uzyciu kwasu siarkowego,
Siarczanu potasu na wodorotlenek sodu i kwas siarkowy poprzez elektrolize,
Chlorku sodu na podchloryn - elektrochemicznie

Whioski:

W wodzie poprodukcyjnej z mleczarskich zaktadow redukcja soli, zwtaszcza
sodowych jest mozliwa. Najbardziej rozpowszechniong metodg jest odzysk
chemikaliow albo w tankach albo poprzez mikrofiltracje. Pozostate metody sg jak
dotad nieoptacalne.
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